
 

 

 
 

 
Die mit den CAD-Arbeitsplätzen vernetzte Sägen- und 
Profilbearbeitung liefert CNC-gestützt die fertigen Profile, 
zugeführt von einem automatischen Hochregallager. 

 

 
Ebenfalls mit CAD – Arbeitsplätzen vernetzte Coil-
Ablänganlage mit CNC – Reihenstanzanlage, aus der die fertig 
geschnittenen Bleche gestanzt, gelocht und geprägt geliefert 
werden. 

  

 

 
Blechbearbeitungsmaschinen: 
 
CNC-gesteuerte Gesenkbiegepressen 
3550 mm 
160 t 
 
 

  

 

 
 
Hier Gesenkbiegepresse neuester Baureihe: 
 
4550 mm 
200 t 

  

 

 
 
 
CNC-gesteuerte Stanz-Nippel-Maschinen bis 10 mm. 

  

 

 
Hier ein Blechbiegezentrum mit 21 CNC-gesteuerten Achsen, 
Zuführungsroboter und Ablaufanlage mit Stapeleinrichtung. 

  
Unsere Alu – Profile 
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Bei allen Profilgrößen gemeinsam: 
 
 
Die Aluminium - Stangpressprofile werden jeweils 
mittels zwei Inbusschrauben mit den 
Verbindungsköpfen verbunden. 
 
Ebenso werden die Wände eingeschraubt. So ist es 
möglich, die Geräte komplett auseinander zu 
schrauben, bzw. teilmontiert anzuliefern und nach 
Einbringen zusammenzufügen. 
 
Die Alu-Strangpressprofile sind mit den Anschlags- und 
Dichtleisten für die Wandteile und Türen sowie einer T-
Nut unter 45° versehen. 

  

Hygieneprofil: 
Wandstärke ca. 35mm 
für eine absolut glatte 
innere Oberfläche 

Profil P40: 
Wandstärke ca. 23mm 
für Luftleistungen bis 
20.000 m³/h 

Profil P60: 
Wandstärke ca. 37mm 
für Luftleistungen bis 
54.000 m³/h 

Profil P80: 
Wandstärke ca. 50mm 
für Luftleistungen bis 
150.000 m³/h 



 

 

 
 

Hier werden mittels Hammerkopfschrauben die 
Einbauteile bzw. Montage- und Verbindungsplatten auf 
die Rahmenteile verschraubt. 
Dadurch ist gewährleistet, dass alle Lasten von 
Wärmetauscher, Filter und vor allem Ventilatoren auf 
dem Rahmen montiert werden und somit keine 
statischen und dynamischen Lasten auf Wand- bzw. 
Bodenteile entstehen. 

 

 
In den Verbindungsköpfen sind gegenseitig 
Imbusschrauben bzw. Rastlöcher versehen, sodass 
eine einfache Montage und formschlüssige und 
luftdichte Aneinanderreihung von Gehäusebauteilen 
gewährleistet ist. 

  

 

Heizerkammer: 
 
Hat einen kräftigen Einschub und eine leichtlaufende 
Bodenschiene. So können auch schwere 
Wärmetauscher zu Wartungszwecken leicht aus dem 
Gehäuse gezogen werden. 
Wärmetauscher können aus Platz- bzw. 
Gewichtsgründen waagerecht (siehe Bild) oder 
senkrecht geteilt werden. Die Verrohrung erfolgt auf 
Wunsch. 
Wärmetauscher best. aus CU/AL, Stahlverzinkt oder 
auf Wunsch aus anderen Materialien. 

 

Kühlerkammer: 
 
Gemeinsame Kondensatsammelwanne aus Edelstahl 
mit getrennter Aufnahme für Wärmetauscher und 
Tropfenabscheider. 
Wärmetauscher best. aus CU/AL, Stahlverzinkt oder 
auf Wunsch aus anderen Materialien. 

 

Durch separate Wartungsklappen können Kühler und 
Tropfenabscheider einzeln demontiert werden. 
Tropfenabscheider bestehen aus PPE/Edelstahl. 



 

 

Hängend eingebaute Kühler und Tropfenabscheider 
 
Das bedeutet: 
 

• Ungestörtes Austreten des Kondensatwassers 
• Einfaches Herausziehen des Tropfenabscheiders 

zu Wartungs- und Reinigungszwecken 

 
 
Ventilatorkammer: 
 
Ventilatorkammer mit Wartungstür und zusätzlichen 
Wänden, mit Drehriegeln und Klappgriffen 
ausgestattet. Die Trennholme können bei größeren 
Wartungsarbeiten oder Austausch herausgeschraubt 
werden. 
Der Riementrieb wird durch eine zusätzliche 
Wartungstür aus Lochblech gesichert. 

Ventilatoren: 
 
Die Ausführung besteht wahlweise riemengetrieben im 
Spiralgehäuse mit rückwärts gekrümmten und 
profilierten Schaufeln oder als Trommelläufer. Auch 
können freilaufende Ventilatorräder mit rückwärts 
gekrümmten und profilierten Schaufeln geliefert 
werden. 

 
 

Filterkammer: 
 
Leicht zu bedienende 
Filteraufnahmerahmen, die einen 
luftdichten Einbau der Taschenfilter 
gewährleisten. 
Die Filterrahmen sind durch 
Unterkonstruktionen massiv verstärkt. 
 
 
 

Vorgeschaltete Wartungskammer  
mit Tür  
erleichtert den Filterwechsel. 



 

 

 
Wärmerückgewinnung 
 

 

 
 
 
Plattenwärmetauscher 
mit Absperr- und Bypassklappen. 
 
Kondensatwasserwannen mit Ablaufstutzen. 

Möglichkeiten bei Rotationswärmetauschern: 

                  
 

 Zu- und Abluftströme nebeneinander 

 Zu- und Abluftströme übereinander 

 

 100% Ab- und Zuluft 

 

 50% Ab- und Zuluft über WRG 

 50% im Bypass bzw. in die Umluft 

O. g. Bilder: 

Zu- und Abluftströme nebeneinander 

Klappen im Bypass 

Absperrklappen vor dem      ROT-WRG 
in der AU-Luft 

Zus. Umluftklappen für reine 
Raumheizung / Nachtbetrieb 

 

Außerdem können selbstverständlich Wärmerückgewinnungssysteme als Kreislaufverbundsystem oder 
auch als Wärmerohr geliefert werden. 

 

 

 
 
Die Verladung der Geräte erfolgt 
Wettergeschützt innerhalb der Werkshallen. 



 

 

 
 
 

 
  
  
  
  

Trubel, Luft- und Klimatechnik GmbH 
  Thüringer Str. 17 
  37269 Eschwege 
 
 
    Tel.: 05651 / 9235-0 
    Fax: 05651 / 9235-19 
    E-Mail: info@trubel-klimatechnik.de 
    web: www.trubel-klimatechnik.de 
 


